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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 ,,Produse, procedee §i echipamente pentru instalatii
aferente constructiilor de: incilziri, climatizdri, ventilatii, sanitare, gaze, electrice’’
din cadrul Institutului de Cercetari pentru Echipamente §i Tehnologii in Constructii
ICECON S.A. Bucuresti, analizdnd documentatia de solicitare de prelungire a

agrementului tehnic nr.

016-05/3426-2011, prezentatd de S.C. WAVIN

ROMANIA S.R.L. din Bucuresti si inregistrati cu nr. 14.10.008.016 din data de
27.10.2014, referitoare la produsele ,,TEVI §I FITINGURI DIN PEID PENTRU
SISTEME DE ALIMENTARE CU GAZE NATURALE? realizate de firma WAVIN
HUNGARY Kft din Ungaria, elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 016-

05/3594-2014,

in conformitate cu documentele tehnice romdnesti aferente

domeniului de referintd, toate valabile la aceastd datd.

1. Definirea sucinti

1.1. Descrierea succintd
Tevile §i fitingurile din polietilend de
inaltd densitate de tipurile PE 80 si PE
100 sunt realizate de firma WAVIN Kft
din Ungaria, prin procedeul de
extrudare, respectiv injectie, in matrife
metalice.

Se produc tevi i fitinguri
urmdtoarele caracteristici principale:
¢tevi cu D, 32 =+ 630 mm, SDR 1],
grosimi de perete 3,0 = 57,3 mm,
presiune nominald Pn 4 + 6 bar.
Rezistentele minime admisibile sunt:

- 8 Mpa, pentru tevile din polietilend tip
PE 80;

- 10 Mpa, pentru tevile din polietilend
tip PE 100.

sfitinguri din PE 100 (din segmente de
teavd) cu imbinare prin sudurd cap la
cap, cu SDR 11, presiune nominald Pn
6 bar, de tipurile:

- mufe, teuri, coturi, reductii,
ramificatii, adaptoare, piese speciale,
realizate prin procedeul de injectie, cu
D, 275 mm;

- mufe, teuri, coturi, reductii,
ramificatii, adaptoare, piese speciale,
realizate din bucdti de teavd sudate
cap la cap, cu Dn >250 mm.
selectrofitinguri din PE 100,
imbinare prin  electrofuziune,

cu

cu
CcU
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SDR 11, presiune nominald Pn 6 bar,
de tipurile:

- mufe, teuri, coturi, reductii,
ramificatii, adaptoare, piese speciale,
realizate prin procedeul de injectie, cu
D, 32 +110 mm;

- mufe, teuri, coturi, reductii,
ramificatii, adaptoare, piese speciale,
realizate prin procedeul de injectie, cu
Dn >110 mm, utilizate numai in cazul
repardrii refelelor.

*fitinguri mecanice cu etansare pe
peretele exterior al tevii, cu imbinare
prin compresiune, cu SDR 11, presiune
nominald Pn 6 + 16 bar, de tipurile:

- teuri, coturi, mufe, reductii,
ramificatii, teuri mixte, coturi mixte,
mufe mixte, adaptoare de flansd,
dopuri, cu D, 32 + 63 mm.

ofitinguri de trecere de la feava de
polietilend la teava de metal,de tipurile:
- cu adaptor de flangd, flangd liberd si
garnituri de etangare, cu Dn > 250 mm;

- racord de trecere PE-metal cu
Dn 75 +630 mm;
- cu capdt metalic cu filet, cu

Dn 32 + 63 mm.

Realizarea produselor se executd pe
magini cu sisteme automatizate pentru:

- dozarea materialelor componente,
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- mentinerea temperaturil constante in
extruder §i in echipamentul deinjectie;

- controlul diametrului exterior §i al
grosimii peretelui tevii/fitingului;

- dispozitive cu listare la imprimantd a
protocolului de fabricatie (protocolul
contine toti parametrii reali de proces);

- urmdrirea pe calculator a intregului
proces de fabricatie.

Firma WAVIN Kft. din Ungaria pune la
dispozifia utilizatorilor foatd gama de
armdituri, accesorii §i echipamente
necesare peniru punerea in operd a
produselor §i realizarea instalatiilor.

1.2 Identificarea produselor

Tevile si fitingurile din polietilend de
inaltd densitate fabricate de firma
WAVIN Kft din Ungaria, au culoare
negru mat. cu patru dungi longitudinale
galbene §i sumt marcate automat la
Jabricatie, prin imprimare la cald, cu o
culoare diferitd de cea de bazd,
indicdndu-se:

- denumirea producdtorului;

- seria de fabricatie;

- tipul materialului §i al fluidului
vehiculat;

- caracteristici tehnice ale
produsului (diametrul nominal, SDR,
lotul de fabricatie, etc.).

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domeniile de
constructii, acceptate
Tevile si fitingurile din polietilend de
inaltd densitate realizate de firma
WAVIN Kft din Ungaria, se pot utiliza
la realizarea sistemelor de alimentare
cu gaze naturale, avdnd presiunea mai
micd sau egald cu 4 bar pentru PESO si
6 bar pentru PEI00 (retele montate
ingropat in pamant).

utilizare in

2.2, Aprecierea asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

o Rezistentd mecanica si stabilitate -
produsele se executd cu magini
specializate, cu sisteme automatizate
care conduc la realizarea unor produse
cu rezistenfd mecanicd in conformitate
cu normele tehnice NTPEE-2008;
produsele sunt rezistente la coroziune
(nu  necesitd protectii  impotriva
coroziunii).

eSecuritate la incendiu - Polietilena
de inaltd densitate este un material greu
combustibil, caracterizat prin faptul cd
arderea mocnitd sau carbonizarea au

AT 016-05/3594-2014

loc numai in cazul existentei unei surse
exterioare de foc sau a unor
temperaturi ridicate, incetdnd dupd
indepdrtarea lor. Pentru produsele din
polietilend, clasa de reactie la foc
este D.

e Igiend, _ sdndtate  si  mediul
inconjurdtor -produsele nu prezintd
pericol pentru mediu sau sdndtatea
oamenilor la utilizarea lor in conditii
normale. Produsele indeplinesc
conditiile prevdzute de legislatia in
domeniu §i anume: Legea Securitdyfii gi
Sdnatdtii in Muncd nr. 319/2006, Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, cu
modificarile §i completdrile ulterioare,
Legea privind regimul degeurilor nr.
21172011, Legea privind asigurarea
pentru accidente de muncd §i boli
profesionale nr. 346/2002. In acest sens
nici una din componentele materialelor
din care sunt realizate tevile nu sunt
radioactive sau toxice. Materialele
utilizate la fabricarea produselor sunt
reciclabile dupd expirarea duratei de
viatd.
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o Siguranta in_exploatare - produsele
nu prezintd riscul de accidente Ia
utilizarea lor in conditii normale de

exploatare. Ele sunt realizate din
materie primd noud (nereciclatd).
Produsele nu sunt corodate sau

dizolvate de fluidul de lucru. Suprafata
interiord lisd a tevilor gi fitingurilor,
care se menfine in timp, asigurd
siguranta in exploatare a instalatiei,
fiind facilitatd mentinerea si pdastrarea
constantd a debitelor de gaze prin
sectiunea fevilor.

s Protectia impotriva zgomotului -
produsele nu influenfeazd aceastd
cerintd.

oEconomia de energie si izolatie
termicd - Economia de energie se
asigurd prin conceptia produselor
(masa mai micd fatd de a tevilor din
metal, lipsa depunerilor, flexibilitatea,
rezistenta la coroziune, rezistenfa la
abraziune) care conduc la realizarea
unor produse cu consumuri energetice
reduse. Peretii tevilor §i fitingurilor cu
suprafata lisd, conduc la frecdri minime
si astfel debitul de gaze prin sectiunea
tevilor rdmdne constant; produsele nu
Jfac obiectul unor cerinte speciale din
punct de vedere al izolatiei termice.

2.2.2, Durabilitatea (fiabilitatea) §i
intrefinerea produsului
Solutiile adoptate in conceptia tevilor §i

fitingurilor, calitatea  materialelor
utilizate la fabricarea produselor
precum  §i  tehnologiile  utilizate,

autocontrolate in mod regulat, permit
realizarea  unor produse cu 0O
durabilitate ridicatd de 50 de ani, fard
mdsuri speciale de intrefinere. Durata
de viatdi a tevilor g§i fitingurilor se
reduce la 1/5 din durata utild, dacd nu
se iau mdsuri corespunzdtoare de
filtrare a eventualelor picdturi de
hidrocarburi  aromatice, care pot
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modifica Structura polietilenei.
Producdtorul acordd o garantie de 24
de luni de la data livrarii, in
conformitate cu legea nr. 449/2003.
2.2.3. Fabricatia si controlul

Produsele sunt realizate de firma
WAVIN Kft din Ungaria in sectii
specializate (extrudare mase plastice,
termoreglare, calibrare) pe linii
tehnologice complet automatizate,
controlate de computer, ce asigurd o
productivitate ridicatd si o calitate
superioard produselor.

Materia primd utilizatd este
polietilena, livratd sub fomd de
granule (ELTEX TUB, FINATHENE,
HOSTALEN CRP 100). Fabricatia
produselor se realizeazd in conformitate
standardul de firmd §i cu prevederile din
Manualul de Asigurare a Calitdyii.

Firma WAVIN Kft din Ungaria are
certificat sistemul de management al
calitdtii in conformitate cu standardul
ISO 9001:2008 (certificat nr. cQ-
4222/12¢, cu termen de valabilitate
30.11.2015), de cdtre QSCert din
Ungaria. Certificatul este anexat la
dosarul tehnic.

2.2.4. Punerea in operi

Punerea in operd a tevilor §i fiiingurilor

din polietilend de inaltd densitate, se

realizeazd in  conformitate  cu

instructiunile de montaj ale

producditorului §5i cu prevederile din

normativele tehmnice romdnesti i

NTPEE-2008, ST-024/2000 si ST-

044/2004.

Imbinarea dintre tevi se realizeazd

prin procedeele fuziune de tip sudurd

cap la cap, electrofuziune §i prin

compresiune.

Executia lucrdrilor de instalatii de
alimentare cu gaze naturale cu fevi §i
fitinguri din polietilend de inaltd
densitate de tipurile PE 80 si PE 100 se
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va efectua numai de cdire personal
autorizat ANRE, conform legislatiei gi

reglementdrilor in vigoare.

2.3, Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

Grupa specializatd a constatat cd
produsele sunt astfel concepute incdt
prin performantele lor sunt adecvate
pentru utilizarea preconizatd, bazatd pe
satisfacerea ceringelor esentiale
aplicabile constructiei in care produsele
urmeazd sa fie utilizate, in baza
prevederilor Legii nr.10/1995 privind
calitatea in constructii.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea tevilor §i fitingurilor din
polietilend de inalid densiiaie se
realizeaza de firma WAVIN Kft din
Ungaria in conformitate cu standardul
standardul de firmd, cu respectarea
prevederilor din Manualul de Asigurare
a Calitdtii.

2.3.3.Conditii de livrare

La livrare produsele trebuie sd fie
insotite de declaratia de conformitate
cu prezentul agrement tehnic, data de
producdtor, potrivit normelor
romdnesti in vigoare, standardele SR
EN ISO/CEI 17050-1:2010 si SR EN
ISO/CEI 17050-2:2005.

Tevile, in functie de diametrul lor, se
livreazd:

- in colaci, fard tambur de derulare,
pentru Dn < 110 mm;

- in colaci, cu tambur de derulare,
pentru Dn < 90 mm;

- in bare, cu lungimi de 12 m, pentru
Dn=> 90mm.

Fitingurile se livreazd in pungi din
material plastic.

Producdtorul va furniza instructiunile
de utilizare, precum gi datele privind,

AT 016-05/3594-2014

conditiile de {transport, depozitare,
montaj §i exploatare, traduse in limba
romdanda.

2.3.4.Conditii de punere in operd
Punerea in operd se realizeazd cu
respectarea prescriptiilor producdtoru-
lui §i a wurmdtoarelor reglementdari
tehnice: _

- NTPEE-2008. Norme tehnice pentru
proiectarea, ex ecutarea §i exploatarea
sistemelor de alimentare cu gaze
naturale;

- ST 024-2000. Specificatie tehnicd
privind tehnologiile de executie §i
procedeele de verificare a sistemelor de
distributie a gazelor naturale cu
conducte din polietilend;

- ST 044-2004. Specificatie iehnicd
privind tehnologiile de sudurd cap la
cap a tevilor din polietilend.

Sdparea santurilor se va face cu putin
timp inainte de montarea tevilor.
Fundul santului se executd fard
deniveldri, se curdtd de pietre, iar
peretii se executd fard asperitdfi.
Fundul sanjului se acoperd cu un strat
de 10+15 cm de nisip de granulatie
0,3+0,8 mm. Pozarea tevilor din PEID
se vrealizeazd numai dupd rdcirea
corespunzdtoare a imbindrilor sudate.
Tevile se aseazd gerpuit san{ si se
acoperd cu un strat de nisip de
minimum 10 cm. Dupd stratul de nisip,
acoperirea se efectueazd in straturi
subtiri (cu grosimea maximd de 20 cm),
cu pamdnt mdrunfit sau nisip, prin
compactare dupd fiecare strat.

Tevile si fitingurile din PEID vor fi
insotite pe intreg traseul de un fir
trasor (conductor de cupru monofilar,
cu secfiunea minimd de 1,5 mm’, cu
izolatie corespunzdidtoare unei tensiuni
de strdpungere minimd de 5 kV).

o Paging 5din8




Concluzii

Aprecierea globali

e Folosirea tevilor i fitingurilor
din polietilend de inaltd densitate, in
domeniile de utilizare acceptate este
apreciatd _favorabil in condifiile
specifice din Romdnia, dacd se
respectd  prevederile  prezentului
agrement tehnic.

Conditii:

o Sistemul de Management al Calitdiii
a fost examinat de QOSCERT din
Ungaria si gdsit corespunzdtor, acesta
trebuie mentinut la nivelul cerintelor
standardului ISO 9001: 2008 pe toatd
durata de valabilitate a acestui
agrement tehnic.

e Acorddnd acest agrement tehnic,
Consiliul Tehnic Permanent pentru
Constructii nu se implicd in prezenta
si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsul.

e Orice  recomandare relativ la
folosirea in conditii de sigurantd a
acestui produs, care este confinutd sau
se referd la acest agrement tehnic,
reprezintd cerinfe minime necesare la
punerea sa in operda.

e Elaboratorul rdspunde de exactitatea
datelor inscrise in agrementul tehnic §i
de incercdrile sau testele care au stat la
baza acestor date. Agrementele tehnice
nu i absolva pe furnizori si/sau
utilizatori de responsabilititile ce le
revin conform reglementdrilor tehnice
legale in vigoare.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizatd
conform programului stabilit de
ICECON S.A. de comun acord cu S.C.

AT 016-05/3594-2014

WAVIN  ROMANIA
Bucuresti si anume:

- verificarea etangseitdyii;
- verificarea contractiei longitudinale la
cald;

- verificarea rezistentei la presiune.
Verificdrile se vor efectua la fiecare 24
luni la producditor sau la ICECON S.A.
e Actiunile cuprinse in program g§i
modul lor de realizare vor respecta
actele normative §i reglementdrile
tehnice in vigoare.

o JCECON S.A4 va informa Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii
despre rezultatul verificdrilor, iar
dacd acestea nu dovedesc mentinerea
aptitudinii de utilizare, va solicita
CTPC declansarea actiunii de
suspendare a agrementului tehnic.

o Suspendarea se declanseazd gi in
cazul constatdrii prin controale, de
cdtre organisme abilitate, a
nerespectdrii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie §i de
utilizare ale produsului.

o In cazul in care titularul de
agrement tehnic nu se conformeazd
acestor prevederi, se va declanga
procedura de refragere a
agrementului tehnic.

S.R.L. din

Agremente tehnice elaborate anterior:
-017-05/1456-2005; 016-05/3083-2008
016-05/3426-2011

- Yalabilitate: 30.11.2017
Prelungirea valabilitdtii sau revizuirea

solicitatd cu cel putin trei luni inainte
de data expirarii In  cazul
neprelungirii valabilitdtii, agrementul
tehnic se anuleazd de la sine.

prezentului agrement tehnic trebuie |

Inlocuieste agrementul tehnic nr.
- 016-05/3426-2011
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Pentru grupa specializatd nr. 5 PRESEDINTE DIRECTOR
Presedinte GENERAL

ing. Octav Bdrbuneanu Prof Univ.Dg. mg Dzh.c. Polidor BRATU

N
/:I'/ _’jz}

L

Membru al AcaZte; de tun,te Tehmce din Romdnia

3. Remarci complementare ale grupei specializate

Tehnologia modernd aplicatd de firma WAVIN Kft din Ungaria, calitdtile
deosebite ale materialelor utilizate precum gi controlul eficient al asigurdrii
constante a calitdtii permit o apreciere a durabilitdtii produselor pentru circa
50 ani.

Controlul privind asigurarea calitdtii produselor se efectueazd in conformitate
cu cerintele standardului ISO 9001:2008 §i cu prevederile din Manualul de
Asigurare a Calitdtii.

Documentatia tehnicd a tevilor si fitingurilor din polietilend de inaltd densitate,
realizate de firma WAVIN Kft din Ungaria este avizatd de DISTRIGAZ SUD S.A.
BUCURESTI (document nr. 10 din 07.07.2004).

Tehnologia de executie a brangamentelor §i a sistemelor de alimentare cu gaze
naturale, cu tevile si fitingurile din polietilend de inaltd densitate, realizate de
Jirma WAVIN Kft din Ungaria, nu ridicd probleme speciale la punerea in operd.
Executia lucrdrilor se va efectua de personal autorizat ANRE.

Recomandodrile cu privire la lucrdrile executate cu tevi si fitinguri din polietilend
de tnaltd densitate pentru sisteme de alimentare cu gaze naturale, realizate de firma
WAVIN Kft din Ungaria, au fost transmise de:

- SC TEN GAZ SRL din Campulung Moldovenesc;

- SC Instal Service Technology SRL din Ilfov;

- SC Mega Construct SA din Bucuregti.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere de noi materii
prime §i materiale, se vor aduce la cunostintd elaboratorului de agrement tehnic
pentru a fi luatd in conmsiderare s§i a se proceda la extinderea / modificarea
agrementului tehnic.

4. Anexe

o Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al Grupei Specializate
Procesul verbal nr. 3594 din 12.11.2014
Grupa specializatd nr. 5 alcdtuita din:
- presedinte: ing. Octav Bdrbuneanu
- raportor: ing. lleana Ou
- membrii: ing. Mihdita Atitienei
drd.ing. Mirela Lazdr
ing. Cdtdlin Zaharia
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analizdnd cererea de prelungire de agrement tehnic, nr. 14.10.008.016 din data de
27.10.2014, a firmei S.C. WAVIN ROMANIA S.R.L. din Bucuresti, referitoare la
» TEVI SI FITINGURI DIN PEID PENTRU SISTEME DE ALIMENTARE CU
GAZE NATURALE?”, impreund cu dosarul de date §i documentatii tehnice puse la
dispozitie de beneficiar, propune:

- aprobarea eliberdrii agrementului tehnic nr. 016-05/3594-2014 cu termen de
valabilitate 30.11.2017

e Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 016-05/3594-2014 contindnd 23 file,
Jace parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

e Titularii de agrement tehnic: -

Raportorul grupei specializate nr. 5
ing. Ileana Ou
|'II; |II

o Membrii grupei specializate:
ing. Mihdita Atitienei ,éﬁ«/—/
drd.ing. Mirela Lazdr MLGK(‘/\J
ing. Cdtdlin Zaharia N

F @<

Tevi i fitinguri din PEID

[ & -
W A,
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