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MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE $I

ADMINISTRATIEI PUBLICE
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza prbcesului verbal nr. 2-111, din data de 07.11.2014 ai Comisici de avizare
nr. 2 a agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL:

agrementul tehnic nr; 016-05/3602-2014, elaborat d¢ ICECON SA BUCURESTI, pentru
TEVI SI FITINGURI DIN PVC-U PENTRU INSTALATII DE CANALIZARE, al
carui produciitor este WAVIN METALPLAST-BUK SP.Z0O.0. POLONIA.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pini la data de 07.11.2016 si se poate

prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului

agrementului tehnic, conform prevederilor mentionate la cap. ,,conditii” din agrementul tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 30.11.2017, pentru titular, producator

s1 distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.
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. Agrement Tehnic
016-05/3602-2014

TEVI SI FITINGURI DIN PVC-U PENTRU INSTALATII DE
CANALIZARE
TUYAUX ET RACCORDS EN PVC-U POUR INSTALLATIONS DE
CANALISATIONS
PVC-U PIPES AND FITTINGS FOR SEWAGE NETWORKS

ROHRE UND FORMSTUCKEN AUS PVC-U, FUR ABWASSERANLAGEN
cod 2.52

PRODUCATOR: WAVIN METALPLAST-BUK Sp. zo.o.
Dobiezynska 43, 64-320 Buk k., Polonia
Tel: +48 (0)61 891 10 00, Fax: +48 (0)61 891 10 11

TITULAR AGREMENT TEHNIC: .
S.C. WAVIN ROMANIA S.R.L.

Str. Parintele Galeriu, nr. 7

Sector 2, Bucuregti
Tel: +40 021 351 83 78; Fax: 021 3528375

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC: Institutul de Cercetiiri pentru Echipamente si

Tehnologii in Construetii - ICECON SA
Sos. Pantelimon 266, Sector 2, Bucuregti
Cod pogtal 021652, CP 3-33
Tel: +4 021 202 55 05
Fax: +4 021 255 14 20

GRUPA SPECIALIZATA NR. 5
Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente constructiilor de: incélziri,
climatizari, ventilatii, sanitare, gaze, electrice

I de AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentri Constructii §i hu
f tine loc de ceriificar de calitate.




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5, Produse, procedee s§i echipamente pentru instalatii
aferente constructiilor de: incdlziri, climatizdri, ventilatii, sanitare, gaze, electrice’’
din cadrul Institutului de Cercetidri pentru Echipamente §i Tehnologii in
Constructii ICECON S.A. Bucuresti, analizind documentatia de solicitare de
agrement tehnic, prezentati de 5.C. WAVIN ROMANIA S.R.L. din Bucuresti §i
inregistratd cu nr. 14.10.015.016 din data de 27.10.2014, referitoare la
produsele,, TEVI SI FITINGURI DIN PVC-U PENTRU INSTALATII DE
CANALIZARE?” realizate de firma WAVIN METALPLAST-BUK Sp. zo.o. din
Polonia, elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 016-05/3602-2014, in
conformitate cu documentele tehnice rominesti aferente domeniului de referintd,
toate valabile la aceastd datd.

1. Definirea sucintdi

1.1. Descrierea succintd interioard §i exterioard netedd, cu

Tevile si fitingurile fabricate de firma
WAVIN METALPLAST-BUK Sp.
z0.0 din Polonia, sunt realizate din
policlorura de vinil neplastifiatd
(PVC-U)  prin  procedeul de
coextrudare, respectiv injecfie, in
matrite metalice, pe linii de fabricatie

complet automatizate.

Se produc tevi si fitinguri din PVC-U,
cu urmdtoarele caracteristici
principale:

o tevi din PVC-U (compact) cu
suprafata interioard §i exterioard
netedd, cu mufd la un capdt, pentru
garniturd de cauciuc, iar la celdlalt
capdt sunt sanfrenate sub un unghi de
15,  On  wrmdtoarea gamd de
Jfabricatie:

-SDR 41, cu Dn 160 + 500 mm,
grosimi de perete 4,0 + 12,3 mm;
rigiditatea inelard SN 4 kN/m’;

- SDR 34, cu Dn 110 + 500 mm,
grosimi de perete 3,2 <+ 14 mm;
rigiditatea inelard SN 8 kN/m’;

- SDR 31, cu Dn 160 + 500 mm,
grosimi de perete 5,5 + 17,1 mm;
rigiditatea inelard SN 12 kN/m’;

o ftevi din PVC-U multistrat (miez
expandat, intre doud straturi de
material compact) cu suprafata
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mufd la un capdt, pentru garniturd de
cauciuc, iar la celdlalt capdt sunt
sanfrenate sub un unghi de 15° Un
urmdtoarea gamd de fabricatie:

- SDR 51, cu Dn 16 mm, grosime de
perete 3,2 mm, rigiditatea inelard SN 2
kN/m’;

- SDR 51, cu Dn 160 ~ 500 mm,
grosimi de perete 4,0 + 12,3 mm
rigiditatea inelard SN 4 kN/m’;

-SDR 34, cu Dn 110 + 500 mm,
grosimi de perete 3,2 + 14,6 mm,
rigiditatea inelard SN 8 kN/mi’.

e fitinguri din PVC-U, rigiditatea
inelard SN 4 kN/m’ 5i SN 8 kN/m’, de
urmdtoarele tipuri:

- coturi la 45°, 67°, 87°, cu Dn 110 +
500 mm;

- mufe duble, simple §i mufe pentru
reparatii, cu Dn 110+ 500 mm;

- reductii excentrice, cu Dn 125/110 +
500/400 mmy;

- dopuri §i capace de protectie, cu Dn
110+ 500 mm;

- ramificatii la 45° 87
110/110 + 500/500 mm;

- piese de curdatare, cu Dn 110 + 200
mm;

- piese speciale cu clapetd
antirefulare, cu Dn 110 + 400 mm;

cu Dn
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- elemente tip »5a” pentru
brangamente, cu Dn 200/125 -+
500/200 mm;

- fitinguri de trecere de la teava de
PVC la teava de metal sau beton i
piese de trecere prin peretele
caminului de vizitare, cu Dn 110 +
500 mm.

Temperatura maximd a
vehiculat este de:

*+60 °C, pentru tevi §i fitinguri cu Dn
100 + 200 mm;

»+40 °C, pentru tevi i fitinguri cu Dn
250 + 500 mm;

Agresivitatea chimicd a fluidului
vehiculat prin retelele de canalizare
trebuie sd fie cuprinsd intre pH 2
(acid) + 12 (alcalin).

Realizarea produselor se executd pe
magini cu sisteme automatizate penitru:
- dozarea materialelor componente;

- menfinerea temperaturii constante in
extruder §i On echipamentul de
injectie;

Sluidul

- controlul diametrului exterior si al
grosimii peretelui tevii/fitingului;

- dispozitive cu listare la imprimantd a
protocolului de fabricatie (protocolul
confine tofi parametrii reali de
proces);

- wrmdrirea pe calculator a intregului
proces de fabricatie.

1.2 Identificarea produselor

Tevile si fitingurile fabricate de firma
WAVIN METALPLAST-BUK Sp. zo.o
din Polonia, au culoarea brun-
portocaliu  si  sunt marcate la
fabricatie, pe marcaje indicdndu-se:

- denumirea producdtorului;

- seria de fabricatie;

- tipul tevii / fitingului,

- caracteristici tehnice ale

produsului (diametrul nominal, clasa

de rigiditate, etc.).

2. Agrementul Tehnic

2.1 Domeniile de
constructii, acceptate
Jevile i fitingurile fabricate de firma
WAVIN METALPLAST-BUK Sp. zo.o
din Polonia, se pot utiliza Ila
realizarea instalatiilor interioare §i
exterioare de canalizare a apelor
uzate §i a apelor meteorice.

utilizare in

2.2. Aprecierea asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

e Rezistenfd mecanica si_stabilitate -
Produsele se executd cu magini
specializate, cu sisteme automatizate
care conduc la vrealizarea unor
produse cu rezistentd mecanicd bund
produsele nu necesitd protectii
impotriva coroziunii.

AT 016-05/3602-2014

e Securitate la incendiu - Produsele
nu influenteazd aceasta cerintd;
policlorura de vinil neplastifiatd
arde, se descompune §i se autostinge
la indepdrtarea flacarii. Clasa de
reactie la foc este C.

o Igiend, sdndtate  si _mediul
fnconjurdtor -  Produsele nu
prezintd pericol pentru mediu sau
sdndtatea oamenilor la utilizarea
lor in conditii normale. Produsele
indeplinesc conditiile prevdzute de
legislatia in domeniu si anume: Legea
Securitdtii gi Sdndtdtii in Munca nr.
319/2006, Legea Protectiei Mediului
nr. 265/2006, cu modificdrile §i
completdrile ulterioare, Legea privind
regimul deseurilor wnr. 211/2011,
Legea privind asigurarea pentru
accidente de muncd __ si  boli
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profesionale nr. 346/2002. In acest
sens nici una din componentele
materialelor din care sunt realizate
tevile §i fitingurile nu sunt radioactive
sau toxice. Materialele utilizate la
fabricarea produselor sunt reciclabile
dupd expirarea duratei de viajd.
eSigurantd in exploatare - produsele
nu prezintd riscul de accidente la
utilizarea lor in conditii normale de
exploatare. Ele sunt rezistente la soc
termic, au stabilitate dimensionala la
cregterea lemperaturii §i nu sunt
corodate sau dizolvate de fluidul de
lucru. Elasticitatea tevilor, sistemele
de suspendare/fixare a tronsoanelor
(la instalatiile interioare), utilizarea
compensatoarelor de dilatatie, fac ca
elementele instalatiei sd nu fie
solicitate suplimentar datoritd
fenomenelor de dilatare/contractie.

s Protectia impotriva zgomotului -
produsele nu influenteazd aceastd
cerinfd.

eEconomie _de energie si izolatie
termicd - consumul de energie in
exploatare este vredus, datoritd
caracteristicilor hidraulice
performate specifice produselor din
materiale plastice (PVC-U);
produsele nu necesitd izolatie
termica.

2.2.2. Durabilitatea (fiabilitatea) si
fntretinerea produsului

Solutiile adoptate in conceptia tevilor
si fitingurilor, calitatea materialelor
utilizate la fabricarea produselor
precum §i tehnologiile utilizate,
autocontrolate in mod regulat, permit
realizarea unor produse cu 0
durabilitate ridicatd de 50 de ani, fard
mdsuri  speciale de intrefinere.
Producdtorul acordd o garantie de 24
de luni de la data livrdarii, in
conformitate cu legea nr. 449/2003.

AT 016-05/3602-2014

2.2.3. Fabricatia §i controlul
Produsele sunt realizate de firma
WAVIN METALPLAST-BUK Sp. zo.o
din Polonia, in sectii specializate
(coextrudare, termoreglare,
calibrare) pe linii tehnologice
complet automatizate, controlate de
computer, ce asigurd o productivitate
ridicata §i o calitate superioard
produselor.

Materia prima  utilizata  este
policlorura de vinil neplastifiatd
(PA-I 1300; EVIPOL SH 6630),
livratd sub formd de granule, la
care se adaugd
stabilizatori, pigmenti,antioxidanti.
Fabricatia produselor se realizeazd in
conformitate cu prevederile din
Manualul de Asigurare a Calitdtii.
Firma
Sp.zo.o din Polonia, are certificat
sistemul de management integrat
calitate - mediu, in conformitate cu
standardele ISO 9001:2008 si ISO
14001:2005 de UDT-CERT din
Polonia (certificat nr. CSJS/048/2012
cu termen de valabilitate 28.06.20135).
Certificatul este anexat la dosarul
tehnic.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in operd a tevilor gi
fitingurilor, se  realizeazd in
conformitate cu instructiunile de
montaj ale producdtorului §i cu
prevederile din normativelor tehnice
romdnesti NP 133-2013, NP 084-
2003 si P 96-1996.

Punerea in operd se face in sanfuri
inchise, in terenuri necoezive
(amestecuri de argild cu nisip, praf
§i pietrig) cu o densitate de maxim
20 kN/m? si un unghi de frecare
internd de 25° Addncimea de
fngropare este de:

- min. 1,5 m, in cazul unui trafic
intens,
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- min. 0,8 m, in cazul unui trafic
redus.

In santurile late sau in cele taluzate
este permisd o addncime de
ingropare de 4 m.

Pentru realizarea patului de pozare
se vor folosi materiale granuloase
sau ugor coezive, cu diametrul
granulelor de max. 20 mm.
Grosimea patului de pozare va fi de
min. 10 ¢ m, iar in cazul terenurilor
stdncoase de min. 15 mm.
Asamblarea tevilor intre ele sau a
tevilor cu fitingurile se face prin
mufare, cu garnituri de etangare din
elastomeri.

Executia lucrdrilor de instalatii cu tevi
si fitinguri din PVC-U se va efectua
de cditre personal calificat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

Grupa specializatd a constatat cd
produsele sunt astfel concepute incdt
prin performantele lor sunt adecvate
pentru utilizarea preconizatd, bazatd
pe satisfacerea cerintelor esentiale
aplicabile  constructiei in  care
produsele urmeazd sd fie utilizate, in
baza prevederilor Legii nr.10/1995
privind calitatea in constructii.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea tevilor si fitingurilor se
realizeazd  de  firma WAVIN
METALPLAST-BUK Sp. zo.o din
Polonia cu respectarea prevederilor
din Manualul de Asigurare a Calitdyii

intocmit in conformitate cu
recomanddrile din norma 1SO
9001:2008.

2.3.3.Conditii de livrare

La livrare produsele trebuie sd fie
insotite de declaratia de

conformitate cu prezentul agrement
tehnic, datd de producdtor, potrivit

AT 016-05/3602-2014

normelor romdnesti in  vigoare,
standardele SR EN ISO/CEI 17050-
1:2010 si SR EN ISO/CEI 17050-
2:2005.

Tevile se livreazd in bare la lungimi de
1, 2 sa 5 m, paletizat, iar fitingurile
in cutii din carton.

Producdtorul va furniza instructiunile
de montaj si exploatare, precum g§i
datele privind conditiile de transport,
depozitare (temperaturd, expunere la
UV, ete.).

2.3.4.Conditii de punere in operda

Punerea in operd se face in
conformitate cu instructiunile de
montaj prezentate de producdtor

precum §i cu prevederile din
normativele romdnegti in vigoare ca
de exemplu:

- NP 133-2013. Normativ privind
proiectarea,executarea §i
exploatarea sistemelor de
alimentare cu apd §i canalizare a
localitdtilor.

- NP 084-2003 - Normativ pentru
proiectarea, execularea §i

exploatarea instalatiilor sanitare §i
a sistemelor de alimentare cu apd §i
canalizare utilizind conducte din
materiale plastice.

- P 96-1996 - Ghid pentru proiectarea
si  executarea  instalatiilor de
canalizare a apelor meteorice in
cladiri  civile, social—culturale §i
industriale.

Concluzii

Aprecierea globald

e Folosirea tevilor gi fitingurilor
din PVC-U in domeniile de utilizare|
acceptate este apreciatd favorabil,
in conditiile specifice din Romdnia
dacd se respectd  prevederile
prezentului agrement tehnic.
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Conditii:

e Sistemul de Management al Calitatii
a fost examinat de QSCert din Cehia.
§i gdsit corespunzdtor, acesta trebuie
menginut  la  nivelul  cerintelor
standardului ISO 9001: 2008 pe toatd
durata de valabilitate a acestui
agrement tehnic.

e Acorddnd acest agrement tehnic,
Consiliul Tehnic Permanent pentru
Constructii nu se implicd in prezenfa
si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsul.

e Orice recomandare relativ la
folosirea in conditii de siguranid a
acestui produs, care este confinutd sau
se referd la acest agrement tehnic,
reprezintd cerinte minime necesare la
punerea sa in operd.

¢ Elaboratorul rdspunde de exactitatea
datelor inscrise in agrementul tehnic §i
de incercdrile sau testele care au stat
la baza acestor date. Agrementele
tehnice nu fi absolvd pe furnizori
si/sau utilizatori de responsabilitdtile
ce le revin conform reglementdrilor
tehnice legale in vigoare.

o Verificarea mentinerii aptitudinii
de utilizare a produselor va fi
realizatd  conform  programului
stabilit de ICECON S.A. de comun

acord cu  Wavin Romdnia SRL din
Bucuresti st anume:

- verificarea aspectului i
dimensiunilor;

- verificarea contractiei longitudinale
la cald (in etuva),

- verificarea rezistentei la soc.
Verificdrile se vor efectua la fiecare 24
luni la producdtor sau la ICECON S.A.
» Actiunile cuprinse in program g§i
modul lor de realizare vor respecta
actele normative §i reglementdrile
tehnice in vigoare.

AT 016-05/3602-2014

e ICECON S.A4 va informa Consiliul
Tehnic Permanent pentru
Constructii despre rezultatul
verificdrilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va  solicita  CTPC
declansarea actiunii de suspendare
a agrementului tehnic.
e Suspendarea se declanseazd gi in
cazul constatdrii prin controale, de
cdtre  organisme  abilitate, a
nerespectdrii menfinerii constante a
conditiilor de fabricatie i de
utilizare ale produselor.
efn cazul in care titularul de
agrement tehnic nu se conformeazd
acestor prevederi, se va declansa
procedura de retragere a
agrementului tehnic.
Agremente tehnice elaborate
anterior:

~ nu este cazul

Valabilitate: 30.11.2017

de data expirarii. In

tehnic se anuleazd de la sine.

Prelungirea valabilitdfii sau revizuirea
prezentului agrement tehnic trebuie
solicitata cu cel putin trei luni inainte
f cazul
neprelungirii valabilitdyii, agrementul

Pentru grupa specializatd nr. 5
Presedinte
Ing. Octav Barbuneanu

PRESEDINTE-DIRECTOR
GENERAL

Prof. Univ.DyIng. DFh:c. Polidor BRATU

Membru al Acacj’ér_rzief de/Stiinge Tehnice din Romdnia
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3. Remarci complementare ale grupei specializate

Tehnologia modernd aplicatd de firma WAVIN METALPLAST-BUK Sp. zo.o
din Polonia, calitdtile deosebite ale materialelor utilizate precum §i controlul
eficient al asigurdrii constante a calitditii permit o apreciere a durabilitdtii
produselor pentru circa 50 ani, in conditiile de temperaturd gi presiune
recomandate de producdtor.

Tehnologia de executie a instalatiilor interioare 3i exterioare de canalizare a
apelor uzate §i a apelor meteorice cu tevi §i fitinguri din PVC-U nu ridicd
probleme speciale la punerea in operd.

Utilizarea tevilor i fitingurilor din PVC-U prezintd urmdtoarele
avantaje:

- rezistente la coroziune;

- reciclabilitate;

- rezistente la substante chimice,

- greutate micd §i montare usoard, prin imbinare prin mufare.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere de noi materii
prime si materiale, se vor aduce la cunogtintd elaboratorului de agrement
tehnic pentru a fi luatd in considerare §i a se proceda la extinderea / modificarea
agrementului tehnic.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

VERIFICAREA METODA INSTITUT CERINTE REZULTATE

TEAVT DIN PVC-U (multistrat) — DN 200, SDR 34

Dryin= 200,6 mm Dn=202,4 mm

Dimensiuni T €omin=3,71+5,89 mm
Bz ITQ - Polonia ezm'”:5'4 mm Cimin= 4,84 +4,96 mm
. e3min= 4,5 mm .
corespunzadtor
Z
Rigiditate inelard ISO 13967 >12 kN/md 16,56 kN/m
corespunzator

TEAVT DIN PVC-U (multistrat) — DN 250, SDR 34

. ry, B D= 200200, 5mm | D.,=200,2+200,3 mm
Dimensiuni

ISO 3126 ITQ - Polonia e=6,9+7,8 mm - e=7,17+7,47 mm
corespunzdtor
Z
Rigiditate inelaré | ISO 13967 >12 kN/m? 13,09 kN/m
corespunzator
TEAVT DIN PYC-U (compact) — DN 200, SN 12
Dn=202,4 mm
. . Dngin- 200,6 mm — N
Dimensiuni ISO 3126 o =54 mm egmm_ 3, g] 5 89 mm
amm= 4.5 mm Camin= 4,84 4,96 mm
il corespunzdtor
Contractia EN ISO ITQ - Polonia Ry <5%, L
longitudinald  la 2505 T=150°C + 2°C *of;s_'i;zizf;or
cald (etuvd) =60 min ] 4
Rezistenta la soc TIR=10% TIR =0%
¥ EN 744 7=0°C corespund
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17,44 kN/m*

Rigiditate inelard ISO 13967 >12 kN/m’ .
corespunzator
< Apa:
Apa:
_ . P=] bar(100kPa);
: EN 1277 P=0,05bar(5kPa); £=30min
Etangeitatea t=3 min L -
asamblarii ITQ - Polonia Ader: _ . .
. P=-0,3 bar(30kPa); P -0,33bar(._30kPa),
_ . t=15min
t=15min .
corespunzdtor
0
3’" emp_eratz;/rl"% Z’e EN727 T>79C T =82,4°C
z(r'tpvlg;;ere r corespunzdtor
TEAVD DIN PYC-U (compact) — DN 160, 200, 315, 400; SN 8
Rezistenja la| ISO 1167 T =+60°C Jard defecte dupd
presiune t = 1000 ore 1000 ore
7 10 MPa corespunzator
Temperatura de EN 727 T -845°%%
inmuiere  VICAT T>79°C core spu,nz Gtor
(VST)
Rezistenta la| ENI1055 fard neetangeitati
cicluri de fdrd neetangeitafi yeua
o corespunzdtor
temperatura
; EN ISO Ry <5%,
lContf'ag'la 1 2505 Laborator T=15L00 C :E 20 Ry =1,3%
orgtru i 4 a WAVIN K . Corespunzator
cald (etuvd) METALPLAST | =00 min
Rezistenta la EN 580 -BUK Sp. zo.o0 r=Ii5 C neatacat
diclormetan - Polonia t=30 min corespunzdtor
TIR<10% P
Rezistentei I EN 744 T=0°C 15 min L ‘28;(%4
ezistentei la soc D90/1,6 kg ;
m corespun
. Z
Rigiditate inelard IS0 13967 >12 kN/m® 17,44 kN/m
corespunzaior
o Apd:
Apd:
_ . P=1 bar(100kPa);
i EN 1277 P=0,05bar(SkPa); =30min
Etangeitatii =3 min der
asamblarii Aer: _ ) )
P=-03 bar(30kPa); | L =0:30bar(30kPa),
A . t=15min
t=15min -
corespunzdior
TEAVD DIN PVC-U (multistrat) — DN 160, 200, 250 315, 400, 500; SN 8
Rezistenta la| ISO 1167 T = +60°C fird defecte dupd
presiune t = 1000 ore 1000 ore
| 10 MPa corespunzator
Temperatura de| EN727 L‘;;’rz’r'/ LII;\?r T -845°C
ry - 0 b -
z(r;/rg;)zer e VICAT METALPLAST r=279°C corespunzdtor
Contractia EN ISO _BU‘ID{?‘D' *5° R; 5%, R; =38 %
longitudinald  la 2505 - fooma T=150°C + 2°¢C Ri=24 %
cald (etuvd) =60 min corespunzdtor
Rezistenta la EN 580 T=15'C neatacat
diclormetan t=30 min corespunzdtor
1
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TIR< 10% P
Rezistentei la soc EN 744 T=0°C 15 min T?:(g“/“g)’é
D90/1.6 kg corespund
Laborator 2m
e ] WAVIN 2 9,24 kN/m’
Rigiditate inelard ISO 13967 METALPLAST >8 kN/m corespunziitor
-BUK Sp. zo.o Apa: Apa:
- Polonia P=0,05bar(5kPa): P=] bfr(l 0.0kPa),-
P EN 1277 e t=30min
Etangeitdyii =5 min Aer:
asamblarii Aer: _ ) .
P=0,3 bar(30kPa); | T —"030bar(30kPa);
2 ] t=15min
t=I3min L
corespunzdior

Grupa specializatd nr. 05 din ICECON SA isi insuseste rezultatele verificarilor
efectuate de Laboratoarele ITQ §i WAVIN METALPLAST-BUK Sp. zo.o din
Polonia  (Notificare Laborator ITQ nr.1023, Acreditare Laborator WAVIN
METALPLAST-BUK Sp. zo.o - Polonia nr. AB 1256).

4. Anexe

e Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al Grupei
Specializate
Procesul verbal nr. 3602 din 12.11.2014
Grupa specializatd nr. 5 alcdtuiid din:
- presedinte: ing. Octav Bdarbuneanu
- raportor: ing. Ileana Ou
- membrii: drd.ing. Mirela Lazdr
ing. Cdtdlin Zaharia
ing. Cristinel Sebe
analizdnd cererea de agrement tehnic, nr. 14.10.015.016 din data de 27.10.2014,
a firmei S.C. WAVIN ROMANIA S.R.L. din Bucuresti, referitoare la “TEVI ST
FITINGURI DIN PVC-U PENTRU INSTALATII DE CANALIZARE”
impreund cu dosarul de date gi documentatii tehnice puse la dispozitie de
berneficiar, propune: ,
- aprobarea eliberdrii agrementului tehnic nr. 016-05/3602-2014 cu termen
de valabilitate 30.11.2017.

o Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 016-05/3602-2014, continind 90
file, face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

e Titularii de agrement tehnic: -

Pagina 9:din 10 |||

AT 016-05/3602-2014

: Lr,l .'I'JI' |

1



Raportorul grupei specializate nr. 5
ing. Heana Ou

e Membrii grupei specializate:

drd.ing. Mirela Lazdr %@m ;

ing. Cdatalin Zaharia

ing. Cristinel Sebe 7

teavd multistrat din PVC-U teavd compacti din PVC-U

ey

s

Fitinguri din PVC-U
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