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ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE $I

ADMINISTRATIEI PUBLICE
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului verbal nr. 2-111, din data de 07.11.2014 al Comisiei de avizare
nr. 2 a agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEBNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL:

agrementul tehnic nr. 016-05/3603-2014, elaborat de ICECON SA BUCURESTI, pentru
TEVI SI FITINGURI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE CANALIZARE, al
cirui producitor este WAVIN SPA ITALIA.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pand la data de 07.11.2016 si se poate

prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului

agrementului tehnic, conform prevederilor mentionate la cap. ,.conditii” din agrementu! tehnic.
Agrementul tehnic este valabil pana la data de 30.11.2017, pentru titular, producitor

si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.
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Agrement Tehnic
016-05/3603-2014

prelungeste agrementul tehnic 016-05/3433-2011

TEVI SI FITINGURI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE
CANALIZARE
TUYAUX ET RACCORDS EN HDPE POUR INSTALLATIONS DE
CANALISATIONS
HDPE PIPES AND FITTINGS FOR SEWAGE NETWORKS

HDPE KANALROHRESYSTEME UND FORMSTUCKEN
cod 2.52

PRODUCATOR: WAVIN S.p.A.
Via Boccalara 24, 45030 S. M. Maddalena, Italia

Tel: +39 425 756863, Fax: +39 425 756052

TITULAR AGREMENT TEHNIC:
S.C. WAVIN ROMANIA S.R.L.

Str. Parintele Galeriu, nr. 7

Sector 2, Bucuresti
Tel: +40 021 351 8378, Fax: 021 3528375

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC: Institutul de Cercetiiri pentru Echipamente si
Tehnologii in Constructii - ICECON SA

Sos. Pantelimon 266, Sector 2, Bucuresti

Cod postal 021652, CP 3-33

Tel: +4 021 202 55 05

Fax: +4 021 255 14 20

GRUPA SPECIALIZATA NR. 5
Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente constructiilor de: incdiziri,
climatiziri, ventilatii, sanitare, gaze, electrice

Prezentul agrement tehnic este valabil pind la dura de 30.11.2017 numai insofit
de AVIZUL TEHNIC al Consilinlui Tehnic Permanent pentru Constructii st nu
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CONSILIUL TEANIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 ,,Produse, procedee §i echipamente pentru instalatii
aferente constructiilor de: incdlziri, climatizari, ventilatii, sanitare, gaze, electrice’’
din cadrul Institutului de Cercetdri pentru Echipamente §i Tehnolegii in Constructii
ICECON S.A. Bucuresti, analizind documentatia de solicitare de prelungire a
agrementului tehnic nr. 016-05/3433-2011, prezentatd de S.C. WAVIN
ROMANIA S.R.L. din Bucuresti i inregistratid cu nr. 14.10.016.016 din data de
27.10.2014, referitoare la produsele ,,TEVI SI FITINGURI DIN PEID PENTRU
INSTALATII DE CANALIZARE?” realizate de firma WAVIN S.p.A. din Italia,
elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 016-05/3603-2014, in conformitate cu
documentele tehnice romanesti aferente domeniului de referinti, toate valabile la
aceastd datd.

1. Definirea sucintd

1.1. Descrierea succinti

Tevile si fitingurile din polietilend de
inaltd densitate de tip PE 80 sunt
realizate de firma WAVIN Sp.A. din
ltalia prin procedeele de extrudare,
respectiv de injectie [ln matrite metalice
sau sudurd cap la cap. Tevile si
fitingurile se produc in conformitate cu
standardele DIN 19535/37, UNI 8451,
UNI 8452, cu urmdtoarele caracteristici
principale:

¢tevi de tipurile:

- SDR 13+33, fabricate in 13 marimi,
cu Dn 32315 mm, grosimi de perete
3+9,8 mm, cu Pn 3,2+4 bar;

- SDR 26, fabricate in 3 mdrimi, cu Dn
200=315 mm, grosimi de perete
7,7+12,1 mm, Pn 3,2+4 bar.
selectrofitinguri, cu imbinare prin
electrofuziune, de tipurile:

- mufe tip WAVIDUO, fabricate in 9
mdrimi, cu D,, 40315 mm;

- mufe tip WAVISOLO, fabricate in 12
mdrimi, D, 40315 mm;

ofitinguri din segmente de teavd, cu
imbinare prin sudurd cap la cap, de tip
coturi la 45° si la 90°, cu Dn 160+315
mm;

¢fitinguri cu imbinare prin polifuziune,
de tipurile:

AT 016-05/3603-2014

- reductii excentrice/concentrice lungi §i
scurte, cu Dn 40315 mm;

- coturi la 15°, 30°, 45° 60° 88,5° 90°
180°, cu Dn 40160 mm;

- ramzf jeatii egale si reduse la 45°,
88,5% in Y la 30°; duble la 45° cu Dn
32315 mm;

- ramificatii sferice la 90°, 135° 180°,
cuDn 110+125 mm;

, - piese de curdtire la 45° 90°, cu D,

40315 mm;

- adaptoare de flansd pentru sudurd, cu
cu D, 50315 mm;

¢mufe de compresiune, cu D, 40110
mm;

sfitinguri, cu imbinare prin sudurd cap
la cap, de tipurile:

- mufe pentru cuplare rapida, cu
garniturd §i capac, cu D, 32+160 mm;

- compensatoare de dilatare, cu D,

40315 mm;

- dopuri, cu i fara filet, cu D 40=110
mm;

ofitinguri de trecere de la teava de
polictilend la teava de metal, de tipurile:
- cu adaptor de flansd, flansd liberd §i
garnituri de etangare, cu Dn 4063 mm;
- cu capdt metalic cu filet, cu Dn 4063
mm;
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¢ fitinguri pentru vase WC, de tipurile:
- coturi, adaptoare, mufe, sifoane, cu
Dn 90+110 mm.
Temperatura maximd de duratd
(> 10min) pentru fluidul vehiculat este:
T=+40°C pentru apd uzatd.
Temperatura maximd de scurtd duratd
(<10 min) pentru fluidul vehiculat este
T=+80°C.
Realizarea produselor se executd pe
magini cu sisteme automatizate pentru:
- dozarea materialelor componente;
- menfinerea temperaturii constante in
extruder §i in echipamentul de injectie;
- controlul diametrului exterior §i al
grosimii peretelui tevii/fitingului;
- dispozitive cu listare la imprimantd a
protocolului de fabricatie (protocolul
contine tofi parametrii reali de proces);
- urmdrirea pe calculator a intregului
proces de fabricatie.

1.2 Identificarea produselor

Tevile din polietilend de inaltd densitate
Jabricate de firma WAVIN S.p.A. din
Italia, au culoare negrd sau negrd cu
patru dungi longitudinale de culoare
verde si sunt marcate automat la
fabricatie, prin imprimare la cald, cu o
culoare diferitd de cea de bazd,
indicandu-se:

- denumirea producdtorului;

- numdrul lotului de fabricatie;

- caracteristici tehnice ale produsului
(diametrul nominal, presiunea
nominald, tipul materialului, etc.).
Fitingurile din polietilend de inalta
densitate fabricate de firma WAVIN
S.p.A. din Italia, au culoarea negrd s§i
sunt marcate automat la fabricatie, prin
imprimare la cald, cu o culoare diferitd
de cea de bazd, indicdndu-se:

- denumirea producdtorului;

- diametrul nominal.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domeniile de utilizare in
constructii, acceptate

Tevile si fitingurile din polietilend de
inaltd densitate realizate de firma
WAVIN S.p.A. din Italia, se pot utiliza la
realizarea instalatiilor interioare §i
exterioare de canalizare a apelor uzate §i
a apelor meteorice, traditionale

(gravitational) §i sub presiune (vacuum).

2.2. Aprecierea asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

o Rezistentd mecanicd si stabilitate -
Produsele se executd cu masini
specializate, cu sisteme automatizate
care conduc la realizarea unor produse
cu rezistentd mecanicd in conformitate
cu standardele DIN 19535/37, UNI
8451, UNI 8452, produsele nu necesitd
protectii impotriva coroziunil.

AT 016-05/3603-2014

e Securitate la_incendiu - Polietilena
de inaltd densitate este un material greu
combustibil, caracterizat prin faptul cd
arderea mocnitd sau carbonizarea au
loc numai in cazul existentei unei surse
exterioare de foc sau a unor temperaturi
ridicate, Incetdnd dupd indepdrtarea
lor. Pentru produsele din polietilend,
clasa de reactie la foc este D.
elgiend, sdndtate __si____mediul
inconjuritor - Produsele nu prezintd
pericol pentru mediu sau sdndtatea
oamenilor la utilizarea lor in conditii
normale. Produsele indeplinesc
conditiile prevazute de legislatia in
domeniu §i anume: Legea Securitdfii §i
Sdndtatii in Muncd nr. 319/2006, Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, cu
modificdrile si completdrile ulterioare,
Legea privind regimul deseurilor nr.
211/2011, Legea privind asigurarea
pentru accidente de muncd §i boli
Pagina 3din 8
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profesionale nr. 346/2002. In acest sens
nici una din componentele materialelor
din care sunt vrealizate fevile gi
fitingurile din polietilend de inaltd
densitate nu sunt radioactive sau toxice.
Materialele utilizate la fabricarea
produselor sunt reciclabile dupd
expirarea duratei de viafd.

eSigurantid in exploatare - produsele
nu prezintd riscul de accidente la
utilizarea lor in conditii normale de
exploatare. Ele sunt rezistente la soc
termic, au stabilitate dimensionald la
cresterea temperaturii §i nu sunt
corodate sau dizolvate de fluidul de
lucru. Elasticitatea tevilor, sistemele de
suspendare/fixare a tronsoanelor (la
instalatiile interioare) utilizarea
compensatoarelor de dilatatie, fac ca
elementele instalatiei sd nu fie solicitate
suplimentar datoritd fenomenelor de
dilatare/contractie.

e Protectia _impotriva__zgomotului -
Produsele nu influenfeazda aceasid
cerinfd, acestea fiind montate
ingropat in pamadnt.

eEconomie de energie si_izolatie
termicd - Consumul de energie in
exploatare este redus, datoritd
caracteristicilor hidraulice
performate specifice produselor din
materiale plastice (PEID); produsele
nu necesitd izolatie termicd.

2.2.2. Durabilitatea (fiabilitatea) 5i
intrefinerea produsului
Solutiile adoptate in conceptia fevilor si

fitingurilor,  calitatea  materialelor
utilizate la fabricarea produselor
precum §i  tehnologiile  utilizate,

autocontrolate in mod regulat, permit
realizarea  unor produse cu o
durabilitate ridicatd de 30 de ani, fard
mdsuri  speciale de  intrefinere.
Producdtorul acordd o garantie de 24
de luni de la data livedrii, in
conformitate cu legea nr. 449/2003.

AT 016-05/3603-2014

2.2.3. Fabricatia si controlul
Produsele sunt realizate de firma
WAVIN Sp.A. din Italia in sectii

specializate  (extrudare, injectie,
termoreglare, calibrare) pe linii
tehnologice complet automatizate,

controlate de computer, ce asigurd o
productivitate ridicatd si o calitate
superioard produselor.

Materia  primd  utilizatd  este
polietilena, livratd sub fomd de
granule (CE 4610 - Borealis sau
ELTEX TUB - Solvay), la care se
adaugd  stabilizatori,  pigmenti,
antioxidanti. Fabricafia produselor se
realizeazd in conformitate  cu
standardele DIN 19535/37, UNI 8451,
UNI 8452 si cu prevederile din
Manualul de Asigurare a Calitdtii.
Firma WAVIN ITALIA S.p.A. din
Italia are certificat sistemul de
management al calitdfii in conformitate
cu standardul ISO 9001:2008 de cdtre
IIP - ONet din Italia (certificat nr. IT-
3491, cu termen de valabilitate
08.02.20135). Certificatul este anexat la
dosarul tehnic.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in operd a [fevilor gi
fitingurilor din polietilend de inaltd
densitate, se realizeazd in conformitate
cu instrucfiunile de montaj ale
producdtorului si cu prevederile din
normativele tehnice NP 133-2013, NP
084-2003, ST 044-2004 §i P 96-1996.
Imbinarea dintre tevi se realizeazd
prin procedeele fuziune de tip sudurd
cap la cap, electrofuziune,
polifuziune §i prin compresiune.
Montarea tevilor in instalatii se va
efectua de cdtre personal calificat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

Grupa specializatd a constatat cd
produsele sunt astfel concepute incdt
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prin performantele lor sunt adecvate
pentru utilizarea preconizatd, bazatd pe
satisfacerea cerintelor esentiale
aplicabile constructiei in care produsele
urmeazd sda fie utilizate, in baza
prevederilor Legii nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea tevilor §i fitingurilor din
polietilenid de inaltd densitate se
realizeazd de firma WAVIN S.p.A. din
Italia in conformitate cu standardele
DIN 19535/37, UNI 8451, UNI 8452 si
EN 1519, cu respectarea prevederilor
din Manualul de Asigurare a Calitdtii.

2.3.3.Conditii de livrare
La livrare produsele trebuie sd fie
insotite de declaratia de

conformitate cu prezentul agrement
tehnic, datd de producdtor, potrivit
normelor romdnesti in  vigoare,
standardele SR EN ISO/CEI 17050-
1:2010 si SR EN ISO/CEI 17050-
2:2005.

Tevile se livreazd in bare, cu lungimi
de 5 m. Fitingurile se livreazd in pungi
din material plastic.

Producdtorul va furniza instructiunile
de utilizare, precum i datele privind,
conditiile de transport, depozitare,
montaj §i exploatare, traduse in limba
romdand.

2.3.4.Conditii de punere in operi
Punerea in operd se realizeazd cu
respectarea prescriptiilor producdtoru-
lui §i a wrmdtoarelor reglementdri
tehmice:

- NP 133-2013. Normativ privind
proiectarea,executarea §i exploatarea
sistemelor de alimentare cu apd §i
canalizare a localitdtilor.

- NP 084-2003. Normativ pentru
proiectarea, executarea §i exploatarea
instalatiilor sanitare §i a sistemelor

AT 016-05/3603-2014

de alimentare cu apd si canalizare
utilizind conducte din materiale
plastice.

- P 96-1996. Ghid pentru proiectarea
si  executarea  instalatiilor  de
canalizare a apelor meteorice in
cladirile civile, social culturale gi
industriale;

-ST 044-2004. Specificatie tehnicd
privind tehnologiile de sudurd cap la
cap a tevilor din polietilend.

Concluzii

Aprecierea globali

e Folosirea tevilor si fitingurilor din
polietilend de inaltd densitate in
domeniile de utilizare acceptate este
apreciatd _favorabil, in conditiile
specifice din Romdnia dacd se
respectd prevederile prezentului
agrement tehnic.

Conditii:

o Sistemul de Management al Calitdtii a
fost examinat de IQNet din Italia §i gdsit
corespunzdtor, acesta trebuie mentinut
la nivelul cerintelor standardului 1SO
9001:2008 pe toatd durata de
valabilitate a acestui agrement tehnic.

o Acordind acest agrement tehnic,
Consiliul Tehnic Permanent pentru
Constructii nu se implicd in prezenta
si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsul.

e Orice recomandare relativ la folosirea
in conditii de siguranid a acestui

produs, care este continutd sau se referd

la acest agrement tehnic, reprezintd
cerinfe minime necesare la punerea sa
in opera.

e Elaboratorul rdspunde de exactitatea
datelor inscrise in agremeniul tehnic §i
de incercdrile sau testele care au stat la
baza acestor date. Agrementele tehnice
nu i absolvd pe furnizori gi/sau
utilizatori de responsabilititile ce le
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revin conform reglementdrilor tehnice
legale in vigoare.

e Verificarea mentinerii aptitudinii
de utilizare a produselor va fi
realizatd conform  programului
stabilit de ICECON S.A. de comun
acord cu  Wavin Romdnia SRL din
Bucuregsti si anume:

- verificarea contractiei longitudinale la
cald (in etuvd);

- verificarea rezistentei la presiune;

- verificarea la tractiune.

Verificdarile se vor efectua la fiecare 24
luni la producdtor sau la ICECON S.A.
e Actiunile cuprinse in program g§i
modul lor de realizare vor respecta
actele normative g§i reglementdrile
tehnice tn vigoare.

e JCECON S.A va informa Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii
despre rezultatul verificdrilor, iar
dacd acestea nu dovedesc mentinerea
aptitudinii de wutilizare, va solicita
CTPC declansarea actiunii de
suspendare a agrementului tehnic.

o Suspendarea se declanseazd s§i in
cazul constatdrii prin controale, de
cdtre  organisme  abilitate, a
nerespectdrii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie si de
utilizare ale produselor.

e In cazul in care titularul de
agrement tehnic nu se conformeazd

acestor prevederi, se va declansa
procedura de retragere a
agrementului tehnic.

Agremente tehnice elaborate anterior:
- 020-05/288-2004; 016-05/3088-2008;
016-05/3433-2011

Valabilitate: 30.11.2017
Prelungirea valabilitdfii sau revizuirea
prezentului agrement tehnic trebuie
solicitatd cu cel putin trei luni inainte
de data expirdrii. In  cazul
neprelungirii valabilitdtii, agrementul
tehnic se anuleazd de la sine.
Inlocuieste agrementul tehnic nr.

- 016-05/3433-2011

Pentru grupa specializatd nr. 5
Pregedinte
Ing. Octav Barbuneanu

.

PRESEDINTE-DIRECTOR
GENE, L

Prof.Univ.Dr.Ipg IDr fc.Polidor BRATU
Membru al Academfer dr-‘r.S?npe Tehmce din Romdnia

-

Mas

3. Remarci complementare ale grupei specializate

Tehnologia moderna aplicatd de firma WAVIN S.p.A. din Italia, calitatile
deosebite ale materialelor utilizate precum gi controlul eficient al asigurdrii
constante a calitdtii permit o apreciere a durabilitdtii produselor pentru circa

30 ani.

Fabricarea tevilor i fitingurilor din polietilend de inaltd densitate se realizeazd
in conformitate cu standardele DIN 19535/37, UNI 8451, UNI 8452.

Controlul privind asigurarea calitdtii produselor se efectueazd in conformitate
cu cerintele standardului ISO 9001:2008 g§i cu prevederile din Manualul de

Asigurare a Calitdtii.

AT 016-05/3603-2014
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Executia instalatiilor folosind produsele realizate de firma WAVIN S.p.A. din
Italia nu ridicd probleme speciale la punerea in operd, ea fiind simpld §i usor
de realizat. Executia lucrdrilor se va efectua de personal specializat.

Recomanddrile cu privire la lucrdrile executate cu tevi §i fitinguri din PEID,
produse de firma WAVIN S.p.A. din ltalia, au fost transmise de:

- SC Rovachim SRL din Rm. Vilcea;

- SC Gemix Instal SRL din Bucuresti ;

- 8C Tehnoclima General Contractor SRL din Oradea.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere de noi materii
prime §i materiale, se vor aduce la cunogtintd elaboratorului de agrement tehnic
pentru a fi luatd in considerare §i a se proceda la extinderea / modificarea
agrementului tehnic.

4. Anexe

e Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al Grupei Specializate
Procesul verbal nr. 3595 din 12.11.2014
Grupa specializatd nr. 5 alcdtuitd din:
- presedinte: ing. Octav Bdrbuneanu
- raportor: ing. Ileana Ou
- membrii: drd.ing. Mirela Lazdr
ing. Catdlin Zaharia
ing. Cristinel Sebe
analizdnd cererea de prelungire de agrement tehnic, nr. 14.10.016.016 din data de
27.10.2014, a firmei S.C. WAVIN ROMANIA S.R.L. din Bucuresti, referitoare la
»TEVI Si FITINGURI DIN PEID PENTRU INSTALATIH DE CANALIZARE”
impreund cu dosarul de date si documentatii tehnice puse la dispozitie de beneficiar,
propune:
- aprobarea eliberdrii agrementului tehnic nr. 016-05/3603-2014 cu termen de
valabilitate 30.11.2017.

o Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 016-05/3603-2014 continind 20
file, face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

o Titularii de agrement tehnic: -

Raportorul grupei specializate nr. 5
ing. lleana Ou
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eMembrii grupei specializate:
drd.ing. Mirela Lazdr (\%MM

ing. Cdtdlin Zaharia

ing. Cristinel Sebe Z}ZE

-
.-Lff___-

Tevi si fitingurile din polietilend de inaltd densitate

—
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